1 2 3 | L \Vi 5 6 7 8
) A-A )
o bx M3
2% D 66 o o D6 @0,05[A-A
% 1 ves | |, T e @ 11 ves l7
— = ] [ | | , | " 1
- // 4 // / N
ﬁ 1 |> B 2)( @ 6:5 VB’S | mr ‘
§ B I 2 D 34 = A B
N
= 2X
& | [20] [=—1$005] B 7003 (7
| 30 40,05| B = i
= I =
& S
: R I B =Y = B P N Y Y R C
G— =i\=i\ e - j‘ j -
J 1 [005|A-A| B
> ! Y <
O O 1 1
| | |
o0 1105 H ) DF ) | ()
0 A | 0
(2] 125 | |
o1 N 1 o |
(ZX) | A4 A4 |
v/ * | KCD\ /{3\ B . =
o 2x 13727 A | - =4 | Allgemeintoleranz ]
I il | A O OIN EN 1SO 2208120221
A | |
lbx) |02 T\ - 01| A B C
%) : @D I @) : ) & Lineare Grof2enmalde = 0,1
: o [ 70 Y I ~ o | Winkelgrofdenmalle * 1° E
s E ' : ' || Unbemafite Fasen 0,5x45°
o TEDs entsprechen dem CAD-Modell:
$[01] B = 03 oz Base Plate BX50_Bsstep Rev.A
—L O,OS A_A = |[ Werkstoff Oberflache i Massstab
— 100 R032 EN AW-5083 (EQ) / AMg4,5Mn0,7 arz SO S5
- — v/i ( M ) po—— TS0 5456 Dokumentenstatus ot — Fo:?e:t
Tolerierungsarundsatz.___] OIN EN 150 8055 QTEwcecTiH e g@ Erseller MM s
Form + Lage: DIN EN IS0 1101 Decmschiand L GMIT Europe GmbH Abreing )
F Allgemeinfoleranz DINISO2768-FH | R&D | Cenehmiser e
Malfoleranz. DIN EN 150 16051 __|<ven roaomesopece pusgabedatum | 01/30/24
Kanfen DIN IS0 3715 T ——— —_ —
gg;gggthe: Bm EH :28 151%29 Base Plate BX50 B.dft 50410020060 A
1 2 3 L N\ 5 | 6 i A3




